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Приложение 1
УТВЕРЖДЕНО

Рабочей группой регионального этапа Всероссийского турнира по робототехнике. Новая высота 2026.

от 06.07.2026г. №1/2026
РЕГИОНАЛЬНЫЙ ЭТАП ТУРНИРА ПО РОБОТОТЕХНИКЕ 2026  
Компетенция «Промышленная робототехника» 
Категория «Техники» (студенты СПО) 
1. Общие положения
1.1 Описание компетенции 
В рамках компетенции «Промышленная робототехника» оцениваются задания по двум компетенциям: 
· «Промышленная робототехника»; 
· «Аддитивные технологии». 
1.2 Система оценивания 
	Компетенция 
	Макс. балл 

	Промышленная робототехника 
	80 

	Аддитивные технологии 
	20 

	ИТОГО 
	100 


1.3 Формат проведения 
Соревнования проводятся в командном формате. 
1.4 Состав команды 
Команда состоит из 3 (трех) человек: 
	№ 
п/п 
	Роль 
	Зона ответственности 

	1. 
	Капитан команды 
	Руководит, помогает с выполнением задания 

	2. 
	Специалист 
по 
промышленной 
робототехнике 
	Выполняет основные задания по робототехнике 

	3. 
	Специалист 
по 
аддитивным 
технологиям 
	Выполняет задания по аддитивным технологиям 


2. Задание № 1. Компетенция «Промышленная робототехника» 
Программирование РТК 
2.1 Требование к оборудованию 
Состав комплекса:
1. Промышленный робот;

2. Захватное устройство;

3. Комплект пластиковых заготовок;

2.2 Правила выполнения задания  
Необходимо произвести работы по вводу в эксплуатацию и программирование РТК для перемещения заготовок.
Задача 1. Ввод в эксплуатацию РТК.
Необходимо проверить калибровку и настройку промышленного робота:

Задача 2. Написание программы.

Необходимо написать программу на промышленном роботе для перемещения не менее 3 заготовок в рамках графически заданного поля.

При написании управляющей программы необходимо соблюдать следующие параметры:

1. Перемещения промышленного робота должны принадлежать откалиброванному инструменту;

2. Перемещение промышленного робота должны принадлежать откалиброванным локальным системам координат;

3. Программа должна иметь переход к домашней точке;

4. После домашнего перемещения должна выполняться проверка открытия/закрытия захвата манипулятора;

5. В программе не должно быть столкновений.

2.3 Материалы и инструменты участника  
Для выполнения задания участнику предоставляются:

1. Комплект пластиковых заготовок;

2. Захватное устройство для промышленного робота;

3. Пульт управления промышленным роботом.
3. Задание № 2. Компетенция «Аддитивные технологии» 
3.1 Описание задания 
Произвести печать предоставленной 3D-модели, выполнить необходимую постобработку, представить готовую деталь на оценку. 
Подробные материалы к заданию: https://cloud.mail.ru/public/rXHY/xUCHqT7Rj 
3.2 Правила выполнения задания Участнику предоставляется: 
· файл модели в формате STP. 
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· технические требования к детали: размеры, наличие функциональных элементов, допустимые погрешности. 
Участникам разрешается: 
· выбрать ориентацию модели на столе; 
· самостоятельно настроить параметры слайсинга; 
· использовать вспомогательный инструмент для удаления поддержек. 
Участникам запрещается: 
· изменять геометрию модели; 
· вносить изменения в файл; 
· применять материалы, не разрешенные регламентом. 
3.3 Технические требования: 
· тип оборудования: FDM/FFF 3D-принтеры. Минимальный размер печатной области 
100х100х100 мм, наличие закрытой камеры не обязательно; 
· материал: PLA или ABS; 
· максимальное время печати не ограничено. 
3.4. Порядок проведения: 
Участник выполняет: 
1. загрузку файла в слайсер (слайсер на усмотрение участника); 
2. выбор ориентации детали (на усмотрение участника); 
3. настройку параметров печати (на усмотрение участника); 
4. запуск задачи; 
5. мониторинг процесса; 
6. снятие готовой детали; 
7. постобработку; 
8. 
 сдачу работы. 
·  Участник сдает: 
· Готовую деталь в виде фотоотчета в 2-3 проекциях с использованием измерительной съемки. Фото должны позволять установить истинные размеры запечатленных предметов, а также качество печати готовой детали. 
· Фотоотчет процесса изготовления (2-3 фотографии). 
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ЛИСТ ОЦЕНКИ 
Задание № 1. Компетенция «Промышленная робототехника» 
Название команды____________________________________________________________ 
КРИТЕРИИ ОЦЕНИВАНИЯ (80 БАЛЛОВ) 
	Программирование РТК 

	№ 
п/п 
	Критерии оценки 
	Описание 
	Макс. балл 
	Баллы 

	1. 
	Калибровка инструмента и базы 
	Инструмент и база (опорная система координат робота) откалиброваны. Обеспечена корректная привязка систем координат, погрешности калибровки находятся в допустимых пределах 
	14 
	 

	2. 
	Проверка исходного положения инструмента перед началом программы 
	Перед запуском основной программы выполняется автоматическая проверка: находится ли инструмент в допустимом исходном положении (например, раскрыт, нет зажатой детали, позиция безопасна). При несоответствии программа не запускается или выдаётся 
предупреждение 
	14 
	 

	3. 
	Наличие «домашней позиции» 
	В программе робота задана «домашняя позиция» (Home position) – безопасная, удобная для обслуживания или стартовая конфигурация всех осей. Координаты домашней позиции 
прописаны и используются в логике 
	14 
	 

	4. 
	Соответствие траектории реальной производственной операции 
	Траектория движения робота (перемещения, подвод, обход препятствий) моделирует реальную операцию: сортировка, передача детали, укладка, загрузка/выгрузка станка и т.п. Траектория плавная, работоспособная и обоснованная 
	22 
	 

	5. 
	Возврат в «домашнюю позицию» после выполнения программы
	По завершении рабочей программы 

(включая обработку ошибок и штатное окончание) робот автоматически возвращается в заранее определённую «домашнюю позицию». Возврат обязателен и контролируем 
 
	16 
	 

	
	
	
	
	

	ИТОГО: 
	80 
	 


	Подпись капитана команды  
	 

	Подпись судьи  
	 


ЛИСТ ОЦЕНКИ 
Задание № 2. Компетенция «Аддитивные технологии» 
Название команды ________________________________________________________________ 
Стол №____________ 
КРИТЕРИИ ОЦЕНИВАНИЯ (20 БАЛЛОВ) 
	№ п/п 
	
	Критерии оценки 
	
	Макс. балл 
	Баллы 

	1. 
	Оптимизация и подготовка 3Dмодели для производства по технологии FDM 
	Проект в слайсере создан и сохранен 
	2 
	6 
	 

	
	
	Файлы конкурсанта сохранены в соответствии с заданием. В процессе работы нарушений не выявлено 
	2 
	
	

	
	
	Деталь оптимизирована для технологии FDM-печати 
	2 
	
	

	2. 
	Качество изготовления поверхностей детали и отдельных элементов 
	В детали нет расслоений и прочих дефектов 
	2 
	14 
 
	 

	
	
	Точность изготовления элемента 1 соответствует заданию 
	2 
 
	
	

	
	
	Точность изготовления элемента 2 соответствует заданию 
	2 
	
	

	
	
	Качество поверхностей деталей соответствует технологии 
	2 
	
	

	
	
	Организация работы 
	2 
	
	

	
	
	Отсутствуют следы постобработки 
	2 
	
	

	
	
	Модель имеет необходимые скругления и фаски 
	2 
	
	

	ИТОГО 
	20 
	 


	Подпись участника 
	 

	Подпись судьи 
	 


ЛИСТ ИТОГОВОЙ ОЦЕНКИ (Задание № 1 + Задание № 2) 
Название команды___________________________________________________________________ КРИТЕРИИ ОЦЕНИВАНИЯ (100 БАЛЛОВ) 
	Номер задания 
	Максимальный балл 
	Баллы 

	Задание № 1. Компетенция «Промышленная робототехника» 
	80 
	 

	Задание № 2. Компетенция «Аддитивные технологии» 
	20 
	 

	ИТОГО 
	100 
	 


	Подпись капитана команды  
	 

	Подпись судьи  
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